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Bei Kunden im Einsatz:
1.0037, 1.0052, 1.1730, 1.2085, 1.2294
Beschreibung:

Wie die kurze Ausfiihrung 4560 zeigt 4560L die gleichen Eigenschaften, eine gleichbleibende saubere Oberfldche.
Bearbeitung: Stahl - und Rostfreibearbeitung und zum Teil Aluminium.

Merkmal: lange Ausfiihrung, verstarkte Umfangsschneide, bessere Spaneabfuhr durch tiefere Spanrdume, saubere Oberfldche durch die ungleiche Teilung
und das bei vollem Einsatz der Schneidenldnge.

Empfehlung: fiir gute Kiihlung sorgen.

Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte und miissen an die 6rtlichen Gegebenheiten (Kiihlung, Aufspannung, Maschine, Steuerung, Bauteil
usw.) dementsprechend angepasst werden.
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Art-Nr. @ di @ d2 11 2 e z
4560L 060 6 6 81 38 0.05 6 0.030
4560L 080 8 8 85 40 0.05 6 0.035
4560L 100 10 10 95 48 0.10 6 0.040
4560L 120 12 12 105 50 0.15 6 0.050
4560L 160 16 16 140 75 0.20 6 0.055
4560L 200 20 20 160 95 0.25 8 0.060
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